
Servicio integrado.

Fresadora universal con control de ciclos fabricada por EMCO

significa:



La fresadora EMCOMILL C40 EASY CYCLE está pensada para usuarios orientados a la producción. La máquina se
caracteriza por una gran potencia de corte de virutas, precisión y universalidad. El área de trabajo es suficientemente
grande para una fácil manipulación de piezas de trabajo pesadas. La C40 es una fresadora que puede usarse de forma
muy flexible: ya sea para la producción de componentes (convencional: volantes) o para mecanizar pequeñas series
(control de ciclos). La amplia gama de accesorios cubren todo lo que hay que gestionar, incluso los proyectos de 
fresado más complicados. Equipado con husillos a bolas y guías lineales en X/Y/Z, el modelo EMCOMILL C40 EASY
CYCLE tiene una colocación de eje muy precisa y altas velocidades de movimiento rápido.

- Control EMCO EASY CYCLE
- Panel de control basculante
- Teclado diseñado

ergonómicamente

Sujeción hidráulica
- Para fresa Y y Z

DIN 69871 SK40

Volantes
- Volantes de seguridad en

los 3 ejes

Base de máquina
- Fundición sólida
- Avance fiable

Cabezal fresador vertical
- +/- 90° basculante

Protección de área de trabajo
- Con bandeja de virutas basculante

y laterales con bisagras

Depósito de refrigerante externo
- Con bomba de refrigerante

La foto muestra la máquina con opciones



Piezas de trabajo

Gran precisión y universalidad
Mecanizado de piezas de trabajo pesadas
Cambio de fresado vertical a horizontal
Gran potencia de corte
Fresa soportada radialmente y axialmente en cuatro cojinetes
Ejes y engranajes templados y rectificados
Control EMCO EASY CYCLE
Volantes para control manual

Destacamos

Técnica

Herramienta de mandrinar
Sistema de almacenaje de herramientas SK 40
Contrasoporte
Lámpara de máquina
y mucho más

Opciones

Distribuidor neumático
(Acero)

Rueda dentada
(Acero)

Placa de fresado
(Acero)



Fáci l  manejo
Configuración orientada a la demanda con énfasis en los t ipos principales de fabricación
Programación usando soporte gráf ico y simulación de pieza de trabajo

Interacción perfecta entre el
sistema de control y la máquina

Posición eje X

Posición eje Z

Panel  de teclas de control
programables

(F) Avance

(S) Velocidad

(T) Herramienta

Modo

Posición eje Y



Desde el dibujo hasta la pieza de trabajo acabada
El plano de la pieza de trabajo como punto
de part ida para los pasos de programación:



Vista general  de herramientas instaladas

Las herramientas necesarias para la pieza de trabajo actual
se recopilan aquí.

Entrada de datos de geometría

Medición de nuevas herramientas

Entrada de datos técnicos
(velocidad y avance) para la
herramienta seleccionada

Programación

Ciclo de caja circular





Ciclo de taladros en circulo y contorno

Programación del ciclo de ta ladros  en círculo

Programación del ciclo de contorneado

Pueden almacenarse en secuencia tantos programas y ciclos como se desee.

Programa
seleccionado

Resumen de los dist intos programas en el  sistema de gestión de programas

Ciclos simples desde un
programa seleccionado

Estos círculos se hacen también con un ciclo de fresado.



Comprobación de programa mediante simulación gráfica



Motor

Avances

Sistema de refrigerante

Conexión eléctrica

Dimensiones de máquina

Nivel de ruido

Control EMCO EASY CYCLE

EMCOMILL C40 

Área de trabajo

Fresa horizontal

Cabezal fresador vertical basculante

Mesa





EMCO MAIER Ges.m.b.H.
Salzburger Straße 80 . 5400 Hallein-Taxach . Austria
Phone +43-62 45-8 91-0 . Fax +43-62 45-8 69 65 . info@emco.at
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www.emco-world.com


