ENMEGDgroup

[ E[M]CONOMIA ] Designed for your profit
significa:

e — "
.

E =
| mEsmma=- " .'.

0 @ 080 WOCE
& L S QOC
POG 004

i ICH

Servicio integrado.
EMCOMILL C40 EASY CYCLE

EMCO EASY CYCLE:
Fresadora universal con control de ciclos fabricada por EMCO



EMCOMILL C40 EASY CYCLE

Sujecion hidraulica
-ParafresaYyZ
DIN 69871 SK40

Control
- Control EMCO EASY CYCLE
- Panel de control basculante
- Teclado disefiado
ergonémicamente

Cabezal fresador vertical
- +/- 90° basculante

Proteccién de area de trabajo
- Con bandeja de virutas basculante
y laterales con bisagras

Deposito de refrigerante externo \ Volantes

- Con bomba de refrigerante - Volantes de seguridad en
los 3 ejes

Base de maquina
- Fundicién sélida
- Avance fiable

La foto muestra la maquina con opciones

La fresadora EMCOMILL C40 EASY CYCLE esta pensada para usuarios orientados a la produccién. La maquina se
caracteriza por una gran potencia de corte de virutas, precision y universalidad. El area de trabajo es suficientemente
grande para una facil manipulacion de piezas de trabajo pesadas. La C40 es una fresadora que puede usarse de forma
muy flexible: ya sea para la producciéon de componentes (convencional: volantes) o para mecanizar pequefias series
(control de ciclos). La amplia gama de accesorios cubren todo lo que hay que gestionar, incluso los proyectos de
fresado més complicados. Equipado con husillos a bolas y guias lineales en X/Y/Z, el modelo EMCOMILL C40 EASY
CYCLE tiene una colocacion de eje muy precisa y altas velocidades de movimiento rapido.



[Técnical

Destacamos
A B Gran precision y universalidad
B Mecanizado de piezas de trabajo pesadas
¥ B Cambio de fresado vertical a horizontal
B Gran potencia de corte
B Fresa soportada radialmente y axialmente en cuatro cojinetes
M Ejes y engranajes templados y rectificados
H Control EMCO EASY CYCLE
M Volantes para control manual

B Herramienta de mandrinar

B Sistema de almacenaje de herramientas SK 40
B Contrasoporte

B Lampara de maquina

B y mucho mas

Distribuidor neumético Rueda dentada Placa de fresado
(Acero) (Acero) (Acero)



M Facil manejo

B Configuracion orientada a la demanda con énfasis en los tipos principales de fabricacién
B Programacion usando soporte grafico y simulacién de pieza de trabajo
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Modo

Panel de teclasde control
programables



El plano de la pieza de trabajo como punto
de partida para los pasos de programacion:
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Vista general de herramientas instaladas

tool measurement
tool name

Tooltable >>

T.0  TOOLNAME

Tap MB

Twist drill Gmm tool offsets Medicién de nuevas herramientas
Face mill 40mm 5.000 L 55.000

Thread mill 0.000 K 0.000

Reamer B8H7

Gy G e

Las herramientas necesarias para la pieza de trabajo actual
se recopilan aqui.

Tooltable >> Reughing 1000 s técnicos
Roughfng 200.000
1.1 Endmill 1l0mm 5 Finishing 00
2.1 Twist drill Bmm Finishing 150.000
Tap M8
Twist drill 5Smm
Face mill 40mm

Thread mill
Reamer BH7

Ciclo de caja circular

CIRCULAR POCKET dasnbogsd

X coordinate of the center

Entrada de datos de geometria
ic 45,0000 0

20.000

1.000
26.000

Get Geom: echno-
I I T T




Ciclo de desbastado

Programa actual

[parameters |
s rigon 2 0.000 Entrada de datos
p 8.000 1 5.000 de geometria

2 - DB_outside Seleccién de
HIRCEIITEN contorno

1 -DB 1nsil_it;‘

g - utside

Programacion

~ibizgutter de contorno

Entrada automatica de datos
[roughing | técnicoscomo avance
T ) de herramientas (desbastadp
F  500.000 S 50 acabado, etc.)
B 90.000
finishing |
T (1)
F 5 1500 —
(] N 1
5 0.200




Programacién del ciclo de taladros en circulo

Estos circulos se hacen también con un ciclo de fresado.

Programacién del ciclo de contorneado

CONTOUR MILLING

‘starting pofint X

75.000

1.000

6.000
[contour |

- DB_gutter

=

Get | Geom- hno-

program management Sashigree

Cycle-list -

. G PLANE

e CRUAREOE T Ciclos simples desde un
- ROUGHTNG 0UT programa seleccionado
- " 5 - I:ll'f.:ILLINL:a 1
Roughing: T5D01 :?I:::_IL_{::; } Programa‘
Radius 20.000 8 - CONTOUR MILLING seleccionado
=~= program end ---
Finishing: T501
Radius 20.000

Pueden almacenarse en secuencia tantos programas y ciclos como se desee.







Datos técnicos
EMCOMILL C40 EASY CYCLE

Plano de instalacion de EMCOMILL C40 EASY CYCLE
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farapida en ejesXeY/Z 5000 mm/min (196.9 ipm)

Datos técnicos

EMCOMILL C40

Area de | Area de trabgjo |

Carrera longitudinal (X) 450 mm (17.7)
Carrera vertical (Z) 400 mm (15.7")
Carrera transversal (Y) 350 mm (13.8")

Mesa

Superficie de amarre vertical 400 x 256 mm (15.7 x 10.1%)
Anchura de ranuras en T 14 mm (H 8) (0.6” (H 8))
Altura/nimero de ranuras en T 50 mm (2“)/5 ranuras
Peso admisible de pieza de trabajo max. 400 kg (881.8 Ib)
Mesa horizontal, superficie de agarre 800 x 400 mm (31.5 x 15.7")
Anchura de ranuras en T 14 mm (H 8) (0.6” (H 8))
Altura/nimero de ranuras en T 50 mm (2“)/8 ranuras
Peso admisible de pieza de trabajo max. 300 kg (661.4 Ib)

Cono de herramienta DIN69871 SK 40
Velocidades mecénicas continuas

Gama de velocidades 10 -5000 rpm
Holgura sobre placa 230 -620 mm (9.0 - 24.4")

Mandril de herramienta DIN 69871 SK 40

Recorrido de manguito 80 mm (3.1%)
Cabezal fresador vertical basculante +/-  90°
Velocidades mecanicas continuas

Gama de velocidades 10 -5000 rpm

Distancia cabezal -mesa 40 - 430 mm (1.6 - 16.9")

Motor prmapal

Potencia 100%/40% ED, 7/10 kW
(9.4/13.4 hp)
Avance Continuo

Gama de avances, ejes X e Y/Z 10-5000 mm/min (0.4 - 196.9 ppm)
Avance rapido en los ejes X e Y/Z 5000 mm/min (196.9ppm)
Capacidad desl depésito 40 liltros (10.6 gal)
Conexion eléctrica

Alimentacién 400 - 440V /3 / PE /50/60 Hz
Longitud total 1800 mm (70.9")
Anchura total 1800 mm (70.9")
Altura total 1900 mm (74.8")
Peso de maquina 1600 kg (3527.4 Ib)

Nivel de ruido

Max nivel de ruido DIN 45635 80 dB(A)

Control EMCO EASY CYCLE



Datos técnicos
EMCO EASY CYCLE

Funciones de usuario

Modos operativos

Modomanual Movimientos de carro manuales mediante teclas
de velocidad o volantes mecanicos

Colocacion de punto de ajuste
Ajuste de punto dereferencia,versionFy S

Soporte grafico para introducir y realizar ciclos
cambiando directamente a operacion manual

Modo de aprendizaje  Fijacion de ciclos de mecanizado en orden secuencial
Modo de aprendizaje (adoptando las posiciones actuales)

Ejec. de programa  Ciclos o programas DIN en modo simple o de
bloque consecutivo

Programacion
Ciclos de mecanizado  Movimientos lineales en los tres ejes

Ciclo de planeado, ciclo de desbastado
ciclo de fresado de roscas

Ciclo de taladrado, profundo, rotura y roscado

Taladros en circulo y en linea

Fresado de cajas y moyus rectangulares y circulares

Ciclo de posicionamiento, Ciclo de contorno

Espejo y rotacion

Cambuio de punto cero

Edicion 1SO

Datos de corte tomados de la tabla de herramientas
Programacion DIN  Programacion NC

Creacion de programas DIN

Posiciones de punto en coordenadas cartesianas

Coordenadas absolutas y pantalla en mm/pulg

Radio y long. de hta. para 999 htas. (tabla de htas.)

Correccion fina de hta. mediante volante con
valores corregidos adoptados en tabla de htas.

Compensacion de radio de herramienta

Tabla de herramientas

Tabla de herramientas para 999 herramientas con
descripcion de herramienta y datos de ingenieria

Andlisis de tiempo de mecanizado

Calculo de los tiempos principales

Idiomas de dialogo:

DE, EN, FR, IT, ES, NL, CZ

Datos técnicos

Diseno de sistema
de control

Pantalla

Almacenaje de
programas

Resolucion de
entrada y pantalla

Interpolacion
Control de ejes
Interfaz de datos

Temp. de trabajo
Temp. de almacenaje

Control de movimiento

3 ejes X/Y/Z controlados y husillo principal controlado
Pantalla plana TFT en color integrada de 12.1"
Visualizacion de carga de husillo

Soporte grafico detallado para introduccién de datos
Mensajes de error en lenguaje normal

Tarjeta Flash

94999 programas,max. 256MB

Periodo de separacion 0,001Tmm

Periodo de separacion 0,0001pulg.

Linea recta en los 3 ejes principales (mx.+10 m)
Circularen los 3 ejes (méx.radio100m)

Control de accionamiento analogico integrado para
motores sincronicos y asincronicos

Frecuencia de control de posicion 2 ms
UsB

0°Ca45°C

-20°Ca 70°C
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